Примерный перечень вопросов
 для проведения государственной итоговой аттестации 
1. С какой целью на рабочем месте около станка  устанавливают подножную решётку?

2. Почему запрещается производить измерение заготовки в процессе её обработки?

3. Что очень важно проверить перед началом работы в целях безопасности труда станочника?

4. Почему запрещается работать на станке в рукавицах или перчатках, с забинтованными пальцами?

5. Каким инструментом рекомендуется удалять имеющиеся заусенцы и притуплять острые кромки?

6. Какие исходные данные необходимы, чтобы разработать технологический процесс?

7. Как называется слой металла, срезаемый с заготовки?

8. Для обработки, каких поверхностей применяются концевые фрезы?

9.  Из какого материала изготавливают  режущий инструмент, применяемый при токарной и фрезерной обработке?

10. Перечислите основные виды приспособлений, применяемые для закрепления заготовок на фрезерных станках:

11.  Перечислите элементы режимов резания, назначаемых при фрезеровании.

12.  Дайте определение глубины резания.

13.  В каких единицах измеряется частота вращения шпинделя?

14.  В чем заключается наладка фрезерного станка на обработку заготовок?

15.  Как устанавливают глубину резания при фрезеровании?

16.  Какими способами можно осуществлять фрезерование наклонных поверхностей?

17.  На какие типы подразделяются пазы в зависимости от профиля?

18.  Какие фрезы используются для обработки пазов?

19.  Какие виды фасонных поверхностей обрабатываются на фрезерных станках?

20.  Какие виды работ выполняются с помощью делительных головок?

21.  В каких единицах измерения проставляются размеры деталей на чертеже?

22.  Что определяют квалитеты?

23.  Какого типа детали обрабатывают на станках токарной группы?

24.  Как подразделяются токарные резцы  в зависимости от вида выполняемых операций?

25.  Какие виды подач  инструмента возможны при обработке на токарном станке?

26.  В какой последовательности затачивают поверхности резца7

27.  Какие приспособления используются для закрепления заготовок на токарных станках?

28.  В каких единицах измеряется подача при точении?

29.  В какой последовательности выбираются режимы резания при точении?

30.  Какова допустимая величина вылета резца из резцедержателя?

31.  Из-за чего при обработке цилиндрической поверхности может возникнуть конусность?

32.  Какие требования предъявляются к плоским торцовым поверхностям?

33.  Какие резцы применяются для обработки торцовых поверхностей?

34.  Какими видами резцов выполняется обработка канавок и осуществляется отрезание?

35.  Какие способы обработки отверстий применяются на токарном станке?

36.  От чего зависит угол при вершине сверла?

37.  С помощью какого инструмента можно проконтролировать угол при вершине сверла и длину режущих  кромок?

38.  В каких случаях применяется зенкерование?

39.  С какой целью применяется развертывание отверстий?

40.  Какой из способов обработки отверстий при токарной обработке самый точный?

41.  Какими элементами характеризуется резьба?

42.  Какой угол имеет метрическая резьба?

43.  Как различить правую и левую резьбу?

44. Каким образом можно определить шаг резьбы?

45.  Какими инструментами выполняют контроль резьбовой поверхности в массовом производстве?

46.  Какие  СОТС используются при нарезании резьбы?

47.  За сколько проходов нарезается резьба резцом?

48.  Какими способами можно обрабатывать конические поверхности на токарных станках?

49.  На какую величину допускается смещение корпуса задней бабки в поперечном направлении?

50.  Какие способы обработки фасонных поверхностей применяют на  токарных станках?

51.  Какие виды фасонных резцов используются для обработки фасонных поверхностей?

52.  Какие виды заготовок применяются   в машиностроении?

53.  Использование, какого измерительного инструмента приводит к  ускорению процесса контроля отверстий в массовом производстве?

54.  Какое влияние оказывает вибрация на качество обработки?
55. Как указывается шероховатость обработанной поверхности на чертеже?

